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Spoletnost IMPREGNACE Sobéslav s.r.o. se zabjva vjhradné vakuotlakovou impregnaci dieva za Géelem zasadniho zvySeni iéhn
Zivotnosti. Koneénymi odhérateli jsou telekomunikacni, energetické spoleénosti, Zelezniéni drahy stavehni spoleénosti a drobni

zakaznici.

Dfevo:

Dievo je pFirodni material, ktery je jednoduSe degradovatelny abiotickymi a hiotickymi ciniteli.
Piisobenim difevokaznych hub a hmyzu dochazi k postupnému rozpadu struktury dieva , ztraté
jeho fyzikalnich a mechanickych vlastnosti v zavislosti na pisobeni vlhkosti a druhu dieviny.

Prostiedi:

Lasadnim spolupachatelem rozpadu dieva je vlhkost okolniho prostiedi, proto im vice se stfida
ulhkost okolniho prostiedi tim vice a Iépe musi byt dievo impregnovano. Z tohoto divodu rozlisujeme
takzvané tFidy ohroZeni:
Vlakuové tlakoua impregnace je provadéna podie EN 335-1 (odpovida DIN 68800) pro nasledujici tridy
ohroZeni:
¢ Trida ohroZeni 1 a 2: produkty uréené pro interiéry a zakryté prostory, predpokladana Zivotnost
chranéného produktu po celou dobu Zivotnesti konstrukee pFi dodrZeni pokynii uréenyjch vjrobcem.
¢ Trida ohroZeni 3: produkty uréené pro pouZiti v exteriéru mimo trvalého styku se zemi neho vodou,
predpokladana Zivotnost minimalné 25 let.
¢ Tiida ohroZeni 4: produkty uréené pro trvaly styk se zemi neho vodou, predpokladana Zivetnost
u téZzko impregnovatelnyjch direvin (napi. smrk a horovice s héli do Siie 20 mm) min. 15 let, u devin
dobi'e impregnovatelnyjch (napf. borovice s Sifkou héli nad 20 mm) min. 25 let.
e Trida ohroZeni 5: uréeno pro zabudovani do morské vody.

Impregnace:

Ukolem impregnace je maximalngé
prodlouZit Zivotnost difeva, vytuorit
nevhodné prostiedi pro piisoheni
dievokaznyjch hub a hmyzu. Dochézi

k tomu vakuotlakovou impregnaci, kdy
uméle vpravujeme takzvané hiocidni
latky do maximalniho objemu dieva.
Biocidy jsou latky, napFiklad na bazi
médi, které piisobi nepFiznivé proti
hiotickym Einiteliim.

Dieviny délime na téice (smrk) a lehce
impregnovatelné (horovice), dle druhu
diteviny volime impregnacni proces.



UYROBA DREVENYCH IMPREGNOVANYCH SLOUPU
VENKOVNIHO VEDENI
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Dle zpiisobu poutziti: .
Technologicky postup vyroby:
e Do zemé - v pFipadé sloupii uréenyjch do zemé je nutné impregnovat difevo .
pro tiidu ohroZeni 4, coi znamena opatfit dievo perforaci i dodateénou * Nékup a vjbér vhodné suroviny v lese

impregnaci paty kreozotouym olejem. * Odkornéni

o Loupani

o Skladovani — pFirozené vysychani
¢ Impregnace

o Skladovani

e Dodévka zakaznikim

¢ Na hetonovou patku - pFi umisténi na hetonoué patce je moZno impregnovat
pro tiidu ohroZeni 3.

V ramci uyjrobniho procesu jsou pri jednotlivjch
cinnostech provadény kontroly, které maji za kol
wyradit neshodny vjrobek a ovéFit kualitu vlastni
impregnace. Tyto kontroly jsou provadény odpovéd-
nymi pracovniky, nezavisljmi a zakaznickymi audity.
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Lasadni parametry pii vyrohé
sloupii:

Kvalita materialu:

Je uréena normou a je kontrolovdna v pribéhu
celého vyrobniho procesu. Jsou stanoveny druhy
vad, mezni hranice jejich vjskytu a vady zcela ne-
pripustné.

Ustupni vlhkost materialu:

Pro impregnovatelnost dieva je nutné, aby dievo
prirozené proschlo a jeho vlhkest se dostala pod |
BNV - 30% ulhkosti. Dale musi vzniknout pFiro- S T Ak v = :
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PROCGES IMPREGNACE: PERFORACE

Perforace sloupii Systém Benker zwySuje pFijem impregnaéni
Impregnai’:ni |étkv latky v misté styku se zemi.
Vlodorozpustné latky na bazi anorganickych soli, které jsou
upravovany do dieva u podohé roztokii s piesné uréenou kon-
centraci. DodrZeni koncentrace je nezhytné pro dostatecny
piijem ucinné latky do dieva. PouZivané latky: Korasit KSIM,
Bochemit forte profi, na hazi médi, minimalni koncentrace 4%

Dodatecna ochrana paty sloupu - Kreozotouy olej, G+, Typ C

Hloubka proimpregnovani:

e u dieviny smrk minimalné 5mm po celém priifezu sloupu,
v oblasti perforace sloupu minimalni hloubka 3cm

e u direviny borovice kompletné proimpregnovana hél direva

e vizualni kontrola odbhérem vrtii, archivace po dobu dvou let,
zaznam do protokolu

Piijem icinné latky:

o \lypocteny z rozdilu vahy difeva pied a po impregnaci a pro-
centem latky obsaZené v impregnacnim roztoku

® Chemickou metodou — audit nezavislou lahoratori

¢ Provadi se u téZzce impregnovatelnyjch direvin SM

¢ Kontinudlni urtani po obuodu kmene vrtiky o priaméru 3mm

Impregnacni postup do hloubky 3cm

Dle druhu dieviny a zpiisobu uZiti vyrobkii se voli tzv. Im- o Hloubka proimpregnovéni se zvySuje z 0,5cm na 3cm
pregnacni postup. Tyto jsou stanoveny a odsouhlaseny zakazni-

kem. Cilem impregnacnich postupii je dosahnout poZadovanych . .
parametri: pFijmu impregnaéni latky a proimpregnovani. Uzitné vlastnosti:

¢ Piedpokladana minimalni Zivotnost sloupu bez perforace SNV 10let
Protokol o impregnaci * Piedpokladana Zivotnost SM sloupu s perforaci 20let

Protokol je ziznam o stavu materialu pfed a po procesu im- * Pfi poskozeni povrchu sloupu obdélavénim piidy nedojde
pregnace a o uyjsledku impregnace. Zaznamy v protokelu musi k obnazeni neimpregnovaného dieva

byt ve shodé s pozadauky die PN a CSN.

Diagram impregnacniho procesu
Graf zaznamendva impregnacni proces a jeho zmény v ase.
Sleduje piedevsim hodnoty tlaku, vakua, teploty a ¢asu.

Odhér vzorkii

Z jednotlivjch impregnacnich tahii jsou pomoci priristovjch
urtakii odehirany kontrolni vjurty.




ZNACENI SLOUPU DLE
€SN EN 14 229
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Sloupy do zemé ve vzdalenosti 3,5 od paty sloupu. Sloupy na hetonovou patku 1,5m od paty sloupu.

Inaceni:

* Hieb s Cepovym primérem « Cislo notifikované osoby

¢ Hieh s délkou sloupu o Cislo certifikatu

« Stitek s oznatenim CE * Rok pFipojeni oznageni shody
e Inatka shody CE e Cislo normy CSN EN 14229

e Nazev vjrohce
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Priifez impregnovanym sloupem
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T e s Impregnace Sobéslav s.r.o. spliiuje pozadavky normy GSN EN 14 229 a wytuofila vlastni systém
ce P R rizeni kvality vjroby PN 01-232-99 na jehoz zakladé ohdrZela certifikat CE 1023-CPR-0470 F

ZAVER

100leta tradice impregnacniho zéavodu v Sobéslavi nas zavazuje pokracovat v do-

drzovani kvalitativnich standardl nasich vyrobkd, vytvareni inovaci a spickoveho

@ IMPREGNACE servisu nasim zakaznikim. Nepodridime se diktatu doby, kdy je pozadovana nizka
SOBESLAV cena dosahovana vzdy na Ukor kvality. Poctive vyrobeny prazec ma svou hodnotu,

| et ktera se da vyjadrit nejen cenou ale predevsim deélkou jeho trvanlivosti. Kvalita je

pojem ze kterého neslevime.



