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Kovani prazcu
Kovani je provadéno kontinualné pomoci poloautomatické technologie. Vysoké pozadavky na presnost jsou garantovany vklada-
nim metrologicky overenych pripravkd do podkladnic pred jejich utazenim. Diky tomuto postupu dosahujeme presnosti +/-1 mm
na rozchod prazce.

Cela tato cinnost je kontrolovana nékolikastupnovym vnitfnim auditem, ktery ma za cil zadrzet prfipadnou neshodu vyrobkl s poza-
davky zakaznika.

100leta tradice impregnacniho zavodu v Sobeslavi nas zavazuje pokracovat v do-
drzovani kvalitativnich standardd nasich vyrobkd, vytvareni inovaci a Spickoveho
@ IVPREGNACE servisu nasim zakaznikim. Nepodridime se diktatu doby, kdy je pozadovana nizka
SOBESLAV cena dosahovana vzdy na ukor kvality. Poctive vyrobeny prazec ma svou hodnotu,
ktera se da vyjadrit nejen cenou ale predevsim délkou jeho trvanlivosti. Kvalita je

pojem ze ktereho neslevime.

IMPREGNACE
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S OBESLAYV J,
IMPREGNOVANE DREVENE pnAZQE\

Jiz vice jak 150 let jsou jako kolejové podpory pouzivany drevene prazce. Nejprve byly pouZivané pouze surove
a neimpregnovane, pozdeéji na prelomu osmnactého a devatenactého stoleti bylo prikroceno k impregnaci
prazcu z divodu zasadniho zvySeni Zivotnosti.

Druhy drevénych prazcu

DRUHY DREVENYCH PRAZCU DREVINA PROFIL (mm) DELKA (mm) POZNAMKA
N BK
PRICNE 150 (160) x 260 2600
DB
VYHYBKOVE DB 150 (160) x 260 2 600-5 000 se stoupanim po 10 cm
MOSTNICE DB 240 x 240 (260) 2 400-2 600 se stoupanim po 10 cm

Impregnacni latka

Jako impregnacni latka se pouzivd Kreosotovy
olej GX+ typ C, ktery vzniké destilaci cernouhelné-
ho dehtu. Kreosotovy olej je impregnacni latka se
150letou tradici.

Druhy pouzivanych drevin

e DUB letni, zimni
teézce impregnovatelna drevina, jadro prirozena trvanlivost,
bél nutno impregnovat, tvarova stalost difeva pri vysychani, prijem
impregnaéni latky 35kg,/m? Pouzivame moderni typ C, GX+ od vyrobce Rut-

gers Basic Aromatitics GmbH se snizenym mnoz-

e BUK lesni stvim rakovinotvornych latek proti starsim typdm
lehce impregnovatelna drevina, neproimpregnovatelné neprave AaB.
jadro, tvarové zmény vysychanim, bézné dostupna devina, prijem Dalsi velkou vyhodou tohoto typu je snizeni zapa-

chu impregnovanych prazct. Toto je dano sloze-
nim oleje, ktery se zacina odparovat — zapachat
az pfi mnohem vétsich teplotach nez drive pou-
Zivané latky. Ve vétsiné zemi EU je schvalen pro
pouziti pouze typ C.

impregnacni latky 130 kg,/m?, pouziti pricné prazce

* BOROVICE lesni

minimalni uziti

Nakup a vyroba
drevénych surovych
prazcu

NaSe spolecnost nakupuje drevené prazce dle
kvalitativniho pozadavku CSN EN 13145 na pilach
v Ceské republice, Slovensku a Ukrajiné. Jednotli-
vé dodavky prazcl prejima nas odborny pracovnik,
neshodné vyrobky jsou vyfazovany primo na pilach.

Na nasSe sklady jsou dodavany pouze kvalitni prazce
odpovidajici vySe uvedené norme.




Technologicky postup vyroby impregnovanych prazcu:

Vysledkem technologického procesu je kvalitné naimpregnovany prazec, ktery je proimpregnovan v celém svém prirezu a obsa-
huje predepsany objem impregnacni latky. Pro kvalitu vyrobku jsou podstatné nasledujici procesy:

Sluzby zakaznikum

maximum sluzeb, které Ize k dFfevénym prazciim pripojit.

Technologie vrtani a kovani prazcu

Vzhledem k nardstajicim pozadavkdm nasSich zékaznikd, jsme zacali prazce vrtat a ndslednée osazovat podkladnicemi a drobnym kolejivem.
Realizovali jsme zasadni investici do automatické technologie, ktera ndm umozriuje vrtat prazce a nasledné je okovat s vysokou produk-
tivitou préce. Vyhodou je absolutni pfesnost vrtani a nasledného pozadovaného rozchodu koleji.

Prirozeneé suseni dreva

Prazce musi prirozené vyschnout pod bod nasyceni vlaken, coz
je vihkost dreva nizsi nez 30 %. Volna voda v burikach dre-
va musi byt odstranéna v celém prarezu prazce. Drevina
DB prirozené vysycha cca 1 rok a drevina BK 0,5 roku.
Konvenéni suSeni v susarnach dreva se nedoporucuje,
protoze dievo neni vysuseno v celém svem prirezu.
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Vrtani horni, teslovani

Toto vrtani je provadéno na pricnych prazcich za tucelem na-
sledného osazeni prazcu podkladnicemi a drobnym kolejivem.

Impregnace

Je proces, pri kterém do dreva vpravujeme biocidni latku, ktera ma
za Ukol zabranit plsobeni biotickych €initelll na degradaci fyzikalneé me-
chanickych vlastnosti prazce. Latku do dreva vpravujeme pomoci tlaku
800 kpa pri teplotach 110 °C. V praxi jde o to, Zze do suchého prazce mu-
sime dostat tolik impregnacni latky, aby bylo naimpregnovano maximalni
mozné mnozstvi hmoty dreva, které je schopné latku absorbovat.

Jedna se o kontinuélni vysoce pfesny vyrobni proces jehoz vysled-
kem je choblovany prazec s otvory pro vrtule. Vrtani se provadi
pred impregnaci praZce, coZ znamena Ze otvory pro impregnaci
a jejich okali jsou intenzivné proimpregnovany. Zivotnost spojeni
podkladnice — praZec se tim podstatné zvysuje.

Kvalitativni pozadavky,

plnéni, kontrola Vrtani spodni

Tento typ vrtani provadime na bukovych priénych prazcich a jeho tikolem je dostat impregnaci do mist kam by se priro-

Certifikace, dohled

Nage spolenost pini obecné technické poZadavky (OTP) SZDC
a.s., na drevené impregnované prazce cozZ je potvrzeno platnymi
technickymi podminkami dodacimi (TPD). Dohled provéadi pracov-

Dale vlastnime platny vyrobkovy certifikat ,Impregnované prazce
a mostnice z masivniho dreva“. Tento certifikat je platny pouze
na zakladé kazdorocniho dohledu nezavislé notifikované osoby,

zenou cestou nedostala.

Jedna se o neprave jadro buku, které je neimpregnovatelné a na rozdil od jadra dubu ma minimalni prirozenou trvanlivost. Ma-

ximalni rozméry nepravého jadra buku jsou dany normou CSN EN 13145. Spodnim vrtanim prazce dokazeme podle nasich labo-
ratornich zkusenosti proimpregnovat jadro buku o 30 % oproti bézné impregnaci coz opét zasadné zvySuje kvalitu a Zivotnost
prazce. Spodni vrtani prazct je nezbytné pro trhy SRN, AT, SK, HUN apod.

nici SZDC pfimo v nagem vyrobnim zavodé. ktera v naSem zavodé provadi vyrobni a vyrobkovy audit.

Nase spolecnost vliastni také certifikat systému managementu kvality ISO 9001, auditovany spolecnosti Lloyd ‘s Register.



